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Yuksek yapisma giiciine sahip, kayma 6zelligi azaltilmis, gri
cimento esasli, 1s1 yalitim levhasi yapistirma harci
UYGULAMA ALANLARI:

i¢c ve dis cephelerde her tiirlii 1s1 yalithm levhalarinin (tasyiinii,
EPS, XPS, vb.) ve dekoratif képiik/s6ve iiriinlerinin yatayda ve
diiseyde yapistiriimasinda kullanihir.
URUN AVANTAJLARI:
* MANTO-FIX yapistirma harci kolay hazirlanma ve uygulanma
ozelligi ile iscilik ve zaman kaybini 6nler.
* lave katkilarla giiglendirilmistir, diisiik ve yiiksek sicakhklarda
bile yuksek dayaniklilik ve yapisma mukavemeti saglar.
* Ozel formiilii ile daha az iiriinle daha genis alanlar bitirilebilir.
* Diigey uygulamalarda isi yaliim levhalarinin kaymasini énler.
* Uzatilmis calisma siiresi ile rahat kullanim saglar.
YUZEYIN HAZIRLANMASI:
Uygulama yiizeyleri temiz, saglam, tozdan arindirilmis olmalidir.
Yapismayi engelleyici maddeler (toz, yag, kir,vs.) yuzeyden
temizlenmeli, har¢ ¢cimento kalintilari vb. maddeler kazinmalidir.
Yiizeydeki ¢catlak ve bosluklar RP-1200 veya RP-800 tamir harglar
ile uygulamadan en az bir giin 6nce tamir edilmelidir. Uygulama
yuzeyi gerekli ise su ile temizlenmelidir. Cok sicak, riizgarh
havalarda yiizeyin su emilimini azaltmak i¢in uygulamadan en az
1 saat 6nce PRIMER-ST genel amagh astar uygulanmalidir.

HARCIN HAZIRLANMASI:

25 kg MANTO-FIX 1s1 yaliim levhasi yapistirma harci 5,5 - 6,5 litre

temiz su lizerine sepeleyerek dokiilir. Tercihen diisiik devirli

mikser/mala ile topak kalmayacak sekilde karigtirilir. Harg 5 dk.

olgunlasmasi igin dinlendirilir ve tekrar karnistirilarak kullanilir.

UYGULAMA YONTEMLERI:

* MANTO-FIX harci, en az 10 mm’lik tarakh mala ile 1s1 yalitim
levhasinin arka yuziine kenarlarindan 5 mm bosluk birakarak
esit ve homojen sekilde dairesel hareketlerle uygulanir.

* Uygulama yapilirken levha kenarlarina har¢ tasmamasina
dikkat edilmelidir.

* Yuksek yapisma saglamak icin, buyuk ebath-agir levhalarin
yapistiriimasinda hem levhaya hem de uygulanacak ylizeye
MANTO-FIX harc suiriilmeli, ¢ift tarafli yapisma saglanmalidir.

* Is1 yaliim levhasi derz boslugu birakmadan ylzeye yerlestirilir.

* Yiiksek yapisma mukavemeti saglamak i¢in lastik tokmak ile
hafifce vurularak i1s1 yalittim levhasi yluizeye sabitlenir.

* Levha aralarinda bosluk kalmamasi igin, yapistirdiktan sonra
levha kenarlarindan tasan harglar mutlaka temizlenmelidir.

* Is1 yalitim levhalar yapistirildiktan en az 24 saat sonra, 6zellikle
levhalarin birlesim noktalarina olmak ilizere uygun genislikteki
bir matkap ile her 1 m? igin 6 adet delik agilir. Uygulanan isi
yalitim levhasina uygun olarak uiretilmis diibeller bu deliklere
yerlestirilir ve lastik uglu bir tokmak ile vurularak sabitlenir.

* Diibelleme islemi tamamlandiktan sonra levhalar tizerine
yapilacak MANTO-PLAST siva uygulamasi icin hazir hale gelir.

* Yuzeyinde film olusumu varsa, harg kullanilmamal, yiuizeyden
kazinmali ve yeniden uygulama yapilmahidir.

* Kullanilan is1 yaliim levhalari diiz, saglam, kuru olmalidir.
Uygunsuz, yamuk, hasar gérmis levhalar, Giriiniin yapisma
performansini diusiirecektir.

* Uygulama yapilirken, ortam ve zemin sicakhgi +5°C ile +30°C
arasinda olmahdir.

* Hazirlanan harg icerisine kireg, ¢cimento, algi gibi ek herhangi
bir malzeme ilave edilmemelidir.

* Saglam olmayan, sorunlu yiizeyler lizerine uygulanmamalhidir.

* Uygulama esnasinda ve sonrasinda yilizeyin hava akimlarindan
ve ani sicaklik degisimlerinden korunmasi gereklidir.

* Donmus, erimekte olan veya 24 saat icerisinde don tehlikesi
olan yiuizeylerde uygulanmamalhidir.

* Sertlesmis karisim su ile yumusatilarak kullanilmamalhidir.

RAF OMRU:

Agilmamis orijinal ambalajinda kuru (%60 bagil nem) ve serin
(+5°C / +25°C) ortamda depolandiginda raf 6mri 12 aydir.

UYGULAMA SINIRLARI:
plgunla;ma Siiresi: 5 dk.
Islenebilme Siresi: 1 saat

Diibel Uygulamasi Igin Gerekli Siire: 1 giin
BiRiM TUKETIM:
5 m?2 / 25 kg torba (Uygulama kalinhgi: 10 mm)

MANTO-FIX

ISI YALITIM LEVHASI YAPISTIRMA HARCI

NUR KiREG SAN. TiC. VE PAZ. LTD. STi.
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Sistem 2+
ISI YALITIM LEVHASI iGiN GIMENTO ESASLI YAPISTIRICILAR
Yangina Tepki Sinifi: A1; Harg Tipi: Cimento Kiitlesinin, Toplam Baglayici
Kutlesine Oraninin %50’yi Gegmedigi Hava Kireci + Cimento Harglan
(CEMENT BASED ADHESIVE FOR HEAT INSULATION BOARD
Fire Reaction Class: A1; Mortar Type: Air Lime + Cement Mortars In Which
The Ratio Of Cement Mass To Total Binding Mass Does Not Exceed 50%)
Yangina Tepki

(Reaction To Fire) Simif Al
Taze Harcin Bogluklu Birim Hacim Kiitlesi

(Dry Bulk Density Of Fresh Mortar) 21000 g/L
Basing Mukavemeti 2
(Compressive Strength) 26,0 N/mm
Egilme Mukavemeti 2
(Bending Strength) 22,0 N/mm
Alt TabakayaYapisma Mukavemeti 2
(Adhesion Strength To Substrate) 20,5N/mm
Is1 Yalitim Levhasina Yapigsma Mukavemeti 2
(Adhesion Strength To Thermal Insulation Board) 20,08 N/mm
Su Emme (30 dk. sonra) <5
(Water Absorption After 30 min.) s°8
Su Emme (240 dk. sonra) <10
(Water Absorption After 240 min.) =108
Tane Boyutu / 1 mm Elek Ustii <1%

(Grain Size / Over 1 mm Sieve)

PERFORMANS BEYAN NO
(PERFORMANCE DECLARATION NO)

13566 / PB-03.001

GHS05 GHSO07

H315: Deri tahrisine neden olur.

H318: Ciddi g6z hasarina neden olur.

H335: Solunum tahrisine neden olabilir.

P280: Koruyucu eldiven/koruyucu kiyafet/géz koruyucu
/yiiz koruyucu kullanin.

P305 Goz ile temasi halinde, su ile birkag dakika dikkatlice
P351 durulayin. Yapmasi kolaysa kontak lensleri gikartin.
P338: purulamaya devam edin.
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